PARSCH-GUMMI-MANCHON, WEISS

Konstruktion

far alle Arten von Gewebe
wie Polyester oder Polyamid

Quality made in Germany

Sonderschlduche

Material Eine Mischung aus NBR (Nitril-Butadien-Rubber)
und NBR Flissigkleber
Allgemein g
Vulkanisation Wahrend der Vulkanisation erhalten beide .
Schichten ihre  endglltigen physikalischen .
Eigenschaften und entwickeln zum Gewebe eine /
chemische Haftung
Umwelt Umweltfreundlich hergestellt
Besonders geringe Geruchsentwicklung
Nach neuestem Stand der Elastomere-Technik
Innendurch-  Flache Breite* Gewicht** Lieferlange*** Wandstarke
messer
mm mm g/m m mm
25 34 98 1500 1,00
38 51 126 1500 1,00
42 56 151 1000 1,00
52 71 188 1000 1,00
75 105 281 900 1,00
102 143 409 600 1,00
* Toleranz von + 2 mm (fUr Innendurchmesser tber 75 mm: £ 3 mm)
** Toleranz £ 10%
*** Entspricht dem Inhalt einer Palettenbox 1,20 x 0,80 x 0,70 m
PARSCH
Schlduche » Armaturen
GmbH & Co. KG
GildestraBe 16
49477 Ibbenbliren/Germany
Telefon: +49 (0) 5451 9 29-0
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PARSCH-GUMMI-MANCHON, WEISS

far alle Arten von Gewebe
wie Polyester oder Polyamid

Eigenschaften

Haftung

Lagerzeit

Verarbeitungshinweis

04/11/15

Bruchdehnung 350 %

ReiBfestigkeit 700 N/cm?

Shore A ca. 55

temperaturbestandig von — 30 ° C (keine Briiche)
bis + 60 ° C, kurzzeitig auch bis + 80 °C
Verschiedene Tests belegen eine sehr gute
Alterungsbestandigkeit (die Haftung nimmt im
Allgemeinen noch zu)

Durch Beimischung von hochwertigem Ozon-
und Alterungsschutzmitteln wird eine gute
langjahrig erprobte Ozonbesténdigkeit erzielt

Durchschnittliche Haftwerte bei normalen
Verhaltnissen wéhrend der Vulkanisation
Bei normalen synthetischen Garnen 20-25 N
Bei Verwendung von gummifreundliche
ausgerilsteten Garnen bis zu 30-40 N

Bei sachgerechter Lagerung (kihl, d.h. unter 25 ° C,

trocken und dunkel) kann der Manchon bis zu 6
Monate nach Herstellungsdatum gelagert werden,
ohne dass die Haftfahigkeit abnimmt

Kann ohne weitere Behandlung in das
Schlauchgewebe eingezogen bzw. eingewebt
und vulkanisiert werden

Um die weiBe Kleberschicht zu aktivieren,
kédnnen Dampf, Infrarot oder HeiBluft verwendet
werden

Die Zeit des Heizens hangt von den értlichen
Begebenheiten ab sowie von der Gewebe-
konstruktion, als Richtwert geben wir bei einer
Dampfvulkanisation 8 Minuten mit 5 bar
Dampfdruck an.
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Standarddurchmesser

mm
25
42
52
75

andere Durchmesser auf Anfrage
(Mindestmenge 500 m)

zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001 : 2008
Qualitdtsmanagementsystem

Quality made by Parsch




